Systémes Didactiq UeS caru

Equipement pour I'enseignement expérimental, scientifique et technique

SYSTEMES
DIDACTIQUES

Date d'édition : 14.09.2026

Ref : EWTHA266
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Maquette transparente: Correction du rayon de coupe en
tournage CNC
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En parcourant la trajectoire de coupe a I'aide de I'acier, on constate ce qui suit :

- Pas d'erreur de coupe sans rayon de coupe
- Défaut de coupe avec rayon de coupe sans correction de trajectoire

- Pas de défaut de coupe avec correction de trajectoire

Catéqgories / Arborescence
Techniques > Automobile > Maquettes automobiles - Les bases
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