Systémes Didactiq UeS caru

Equipement pour I'enseignement expérimental, scientifique et technique

SYSTEMES
DIDACTIQUES

Date d'édition : 08.04.2026

Ref : EWTHA266

Schneidenradius-Korrektur beim CNC-Drehan
'. . tocd ruciug oftset omm GG -heif. L

Maquette transparente: Correction du rayon de coupe en
tournage CNC

—— Gchneaiunbalin shile SCNMBORFBIUL o s wore el inssbes
Schnsenbahn il Sehasienranius eging

i g T8 ot g s

- et
{am Schrbgen und Krsisen )
e 4 i b et P Cormmtion | agers, Bt s |

ABC Kain Schnaidenfchier bebm Flan . und Lingsdrehan
v Nl ] o b s ) P ) LY 7 8 L

En parcourant la trajectoire de coupe a I'aide de I'acier, on constate ce qui suit :

- Pas d'erreur de coupe sans rayon de coupe
- Défaut de coupe avec rayon de coupe sans correction de trajectoire

- Pas de défaut de coupe avec correction de trajectoire

Catéqgories / Arborescence
Techniques > Automobile > Maquettes automobiles - Les bases
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